ALLORIME

Cliente: SUZANO

Projeto: Captacao de Efluente Industrial para
Estacdo de Tratamento

Data do fornecimento: Setembro de 2014
Localizagao: Suzano, SP

ESPECIFICAGOES:

Meta do Fornecimento: Locacao de duas bombas, com skid aberto para captagdo de efluente de toda area
fabril, para estagao de tratamento

Mercado: Industria

Aplicacdo da Bomba: Backup de bombas submersiveis que frequentemente estdo em manutenc¢ao, do poco
de recirculacao da fabrica

Fluido Bombeado: Agua de processos geral da fabrica

EQUIPAMENTOS:

Tipo de Operacao: Elétrica

Modelo da Bomba: Re-autoescorvantes S-12
Vazao da aplicacgao:

« Captacdo = 700 m®/h

e Desnivel = 15 mca

OBSERVAGOES:

A AllPrime alugou equipamentos para atender a demanda emergencial no periodo de chuvas, quando a
fabrica ndo pode ficar sujeita inundag¢des, e a bomba S-12 cumpriu a funcao satisfatoriamente durante sua
operacao no sistema de recirculagdo de agua industrial.

Neste projeto, o nivel do efluente do pogo de sucgdo é controlado pela central de operagao na fabrica, onde
os técnicos podem ajustar a vazdo das bombas para manter o nivel de seguranca contra inundagdes. Além
disso, a recirculacao do efluente no setor de tratamento para reuso da agua fica permanentemente ajustado,
garantindo a maxima performance.

www.allprimebombas.com.br






